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1. POPISVYROBKU

Adapta Rustproof Systém, systém proti korozi ocele, galvanizované ocele (HDG) a hliniku.

Adapta vyvinula systém ochrany proti korozi ocelovych konstrukci, ocelovych galvanicky upravenych (HDG) a hliniku,
Dle normy ISO 12944-2 do korozivniho prostredi typu C5-1 a C5-M. jedna se o systém lakovani praSkovou barvou ve
dvou vrstvach Prvni nastiik epoxidovym primerem a vrchni néastfik polyesterem tfidy 1 Qualicoat nebo tfidy 2
SUPERDURABLE. OSetreni zakladu je zaloZeno na konverzni technologii bez fosfatu.

Stejnym zpisobem pro tuto klasifikaci byly provedeny testy pro dlouhodobou Zivotnost (vice nez 15 let) v souladu s ISO
12944, které urcuje provadéni zkouSek a jejich trvani v navaznosti na korozni kategorii.

Systém Adapta Rustproof byl testovan a homologovan dle normy ISO 20340 a NORDSOK M-501 pro pobrezni stavby a
pro pouziti na budovach v pobreznich oblastech nebo tam, kde je vyZadovana maximalni ochrana proti korozi.

Tento zakladni nastfik je urceny pro dily s ostrymi rohy a hranami, které dobfe zakryva, kde je vyZadovana vysoka
ochrana téchto kust vzhledem k jejich specifické konstrukci. Zvlasté vhodné pro dérované plechy a kovové pletivo. Jeho
pouZiti ve venkovnim prostfedi vyZaduje druhou ochrannou vrstvu.

Zkouska koroze podle ISO 12944 a DIN 55633 pro dérované plechy a rozsifené/ kovové pletivo

Chemicka ,
Test slané mlhy
Kategorie Intervaly g odolnos_t dle Test vihkosti neutrdlni
korozivity trviini Doba trvdni Kesternicha / hod/ Jhod!
/hod/
nizkad od2do5 let 48
C2 stredni 0d 5 do 15 let 48
vysokd vice nez 15 let 120
nizkd od 2do 5 let 48 120
C3 stredni od 5do 15 let 120 240
vysokd vice nez 15 let 240 480
nizkd od 2do 5 let 120 240
C4 stredni od 5do 15 let 240 480
vysokd vice nez 15 let 480 720
nizka od 2do 5 let 240 240 480
C5-1 stredni od 5do 15 let 480 480 720
vysokd vice nez 15 let 720 720 1440
nizka od 2do 5 let 240 480
C5-M stredni od 5do 15 let 480 720
vysokd vice nez 15 let 720 1440
Korozni test dle 1 SO 20340 - NORDSOK M-501
DEN1 | DEN2 | DEN3 DEN4 | DEN5 | DENG6 DEN 7
UV / kondenzat 1SO 16474-3 Sland mlha ISO 9227 -20°C
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25 cyklu

1800 hodin UVA 340

1800 hodin slana mlha

600 hod -20°C
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Urceni systému korozni ochrany Adapta pro ocel a galvanizovanou ocel dle normy DIN 55633 pro certifikaci

ISO 12944-6.
1SO 2808 1SO 2808 | Vypalovd Pocet
Kategorie 1 Sil Vepalovini 2 i pa vrstev
Korozivity Kategorie .vrstva ila ypalovani . vrstva sila ni celkem ochran
vrstvy 1.vrstvy vrstvy 2.vrstvy y
; kovské oblasti. nizkd Série .
Clovysok | venkovské oblasti, nizkd VNITRNiEa | 80-100u | 180- 190°C 80-100u 1
; serie H
vytdapéné budovy neutralni VENKOVNI
C2-vysokd | aimosféra RaD 80-700u 80-100u 1
a
Meéstska a priumyslova primer ,R"“ 80-700u 180- /90°C 80-700u 1
, | atmosféra se stredni tirovni | primer epoxid 60-70u 180- 190°C C,R.D 60-90u 120-160u 2
C3-vysokd oxidu siFicitého, vyr.oblasti i . 60-90u
s vysokou vihkosti primer epoxid 60-70u 180- 7190°C CR.D 120-160u 2
Primyslové a primorské
, oblasti, tovarny na R . ) o Qualicoat 180- :
CA-vysokd chomické spracovini a RB-7708 60-904 | 180-190°C | =N RS | 70-90u JooeC 130-180u 2
primysl
. Primyslové zény s vysokou . .
CS-L | ovni vikosti a agresivni | RB-7708 60-904 | 180- 190°c | Qualicoat |45 g, 180 130-180u 2
vysokd , til atr.2 190°C
atmosférou
C5-M Mov'ské a pobiezni oblasti i 60-90u ono Qualicoat ) 180- )
vysokd S vysokou koncentract soli. RB-7708 180- 190°C tr.l atir.2 70-90u 190°C 130-180u 2
1. Schopnost zachovat lesk a odstin pfi vystaveni slune¢nimu zafeni Ize vyrazné zlepSit pouzitim
systému ADAPTA SDS® Qualicoat tf.2, jako druhého nastfiku/vrstvy ochranného systému ADAPTA
RUSTPROOF®
2. PRIMER s polyesterovym praskem bez TGIC (vhodny pro lakovani hliniku), ktery mize byt pouzity

jako finalni vrstva nebo i dvouvrstvého ochranného systému.

2. PRODUKTOVARADA

Prvni vrstva = PRIMER

PRIMER Adapta Rustproof je polyesterovy, bez zinku a je dostupny v provedeni:

OBJ. KOD PROVEDENI ODSTIN ZAKLAD HOMOLOGACE

RB-7708 lesk RAL 7004 i jakykoliv ocel - HDG C5-1 jednavrstva
jiny odstin

RB-7708 lesk RAL 7004 i jakykoliv HDG - hlinik Pobiezni oblasti
jiny odstin
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Systémy Adapta Rustproof byly schvaleny riznymi evropskymi laboratofemi a obdrzeli tyto certifikaty:

LABORATORE SPECIFIKACE a PODKLAD CERTIFIKACE
t | - Inspiring ISO 20340 - NORSOK M501 058403-1
ECNAlId J sifnes ALUMINIO a HDG 058403-2
b astlelel 1SO 12944 PE-0055
C DtiL OCEL a HDG PE-0061
Inbemational Quality Label lor Coaled Sleel
INSTITUT FOR KORROSIONSSCHUTZ DRESDEN GMBH @ Ex 1SO 12944 PB 300/255/10
Privatwirischaftiche Forschungsstelle OCEL a HDG PB 300/155/14
Beratung - Schadensfallaufkldrung - Qualitatssicherung - Forschung - Prifung PB 300/135/14
A I M M E 1ISO 12944 510-00464
INSTITUTO TECNOLOGICO ALUMINIO a OCEL S$10-00490
sl METALMECANICO
Druha vrstva = FINALNi UPRAVA
OZNACENI FINALNi VZHLED % LESKU | ol GSB
RB lesk 80-95 P-0301 260e
RS pololesk - saténovy 30-80 P-0599
RM mat 3-30 P-0560 260f
RT jemna4 struktura 3-20 P-0472
P-0301
RX metalicky nebo perletovy efekt, hladky 3-95 P-0560 260e
P-0599 260f
RF metalicky nebo perletovy efekt, jemna struktura 6-20 P-0472
DB lesk 80-95 P-1319 260c
DS pololesk 30-80 P-1194
DM mat 3-30 260a
DT jemna struktura 3-20 P-1087 260b
DX metalicky nebo perletovy efekt 3-95 E:ﬁ’ég 260c
DF metalicky nebo perletovy efekt, jemna struktura 6-20 P-1087 260b

3. HLAVNI POUZITI

- Hlinikové profily pro okna a dvefe

- Kovové ramy

- Casti pro automobily a zemé&délstvi
- Venkovni kovové vybaveni

- PristfeSky a solarni ochrany
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4. CHARAKTERISTIKA PRASKU

Chemicky typ Polyester a epoxidova pryskyfice
Velikost Castic <125 micronl, vhodné pro elektrostatiku
Pevné > 99%

Specificka hmotnost Od 1,2 do 1,7 g/cc dle odstinu
Skladovani 24 mésicu do 35°C

Urceno ke spotiebé do 24 mésicu

Baleni 15, 20 nebo 25 kg (pytel PE v kartonu)

5. APLIKACE

Lakovany povrch musi byt Cisty, odmastény a pfed-upraveny vhodnym zpUsobem jako:

Aluminio | HDG Ocel
Chromatovani
Bez chromu
Pfed-anodizace
Zinec¢naty fosfat

Pred lakovanim, doporuéujeme pouzit pfedupravu povrchu nanotechnologii bez fosfatud, k dosazeni
nejlepSich vysledk( s primerem Adapta Rustproof.

Vivendi Collection mlze byt lakovana elektrostaticky se vSemi typy pistoli Corona, které jsou na trhu.
V pfipadé pouziti systému TRIBO, je lepSi provést zkousku aplikace.

Doporuéujeme rovnéz aplikovat pradek za pouZiti fluidniho loZe na zafizeni pfed pfimym sanim z kartonu
bez fluidizace, aby nedochazelo k nestejnomérnému nanaseni a kone¢ného efektu odstinu.

Tlak fluidniho vzduchu, tlak pfenosu vzduchu, tlak pfidavného vzduchu, napéti a vzdalenost pistole od
lakovaného dilu jsou aspekty, které je nutné nastavit tak, aby byly dosazeny pozadované vysledky.

Doporucujeme rovnéz pouziti ploché trysky.

Recyklaci barvy je mozné provést vicekrat, ale doporuujeme pfidavani stejného mnozstvi prasku nového do
recyklovaného do fluidniho z&sobniku, aby bylo zabranéno nestejnomérnému koneénému efektu odstinu.

6. PODMINKY VYPALOVANI

Teplota predmétu minimum  maximum
180°C 20° 30°
190°C 157 25’

200°C 107 20°
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7. VLASTNOSTI

MECHANICKY TEST TEST
VZHLED Dle definice typu vyrobku
TLOUSTKA FILMU 70-80 micronti ISO 2630
LESK Dle definice typu vyrobku ISO 2813
PRILNAVOST — kfizovy test GTO ISO 2409
PRURAZ >2,5Nm ISO 6272
FLEXIBILITA <5mm ISO 1519
TEST TAHU >5 mm ISO 1520
TVRDOST PERSOZ >220 seg ISO 1522
TVRDOST BUCHHOLZ >80 ISO 2815

CHEMICKY TEST .
SLANA MLHA Min. 1000 hod, PREKROCENO — korozni pokrok <1 mm ISO 9227
VLHKOST Min. 1000 hod.- PROSLO bez puchyrikt <1 mm ISO 6270
KESTERNICH 30 cyklti PREKROCENO bez puchyrkti ISO 3231
TEST MACHU <0,5mm Qualicoat
Odolnost na MALTU PREKROCENO beze zmén EN 12201
VROUC/I VODA PREKROCENO Qualicoat

TEST NA ATMOSFERICKOU KOROZI .
PRIRODNI - Florida Min. PREKROCENO 1 rok >50% Ubytek lesku a odstinu ISO 2810
TEST VYSTAVENI SLUNCI Min. PREKROCENO 1000 hod >50% tbytek lesku a odstinu ISO 16474
QUV 313 B Min. PREKROCENO 300hod >50% ubytek lesku a odstinu ISO 16474

8. BEZPECNOSTNI

PREDPISY

Je nutné postupovat dle instrukci uvedenych v Bezpecnostnim listé kazdého vyrobku.

9. CISTENI

A UDRZBA

V zavislosti na teploté a koncentraci mohou na povrch plsobit rizné silné kyselé nebo zasadité materialy jiz
po nékolika minutach kontaktu.
Prijeti opatfeni k pfedchazeni této situaci ma zasadni vyznam.

PwnNPE

Preventivni péce: chrante povrch pfed bariérovymi prvky, jako je film, papir a odlupovatelné laky
pfed zavéSenim a manipulaci.

Okamzité ocisténi: v pfipadé nahodné kontaminace nebo postfikani silnymi zasadami nebo
kyselinou dikladné omyjte Cistou vodou, zejména v mistech fezani nebo dutin.

Pravidelna udrzba: usazovani nedistot nebo kontaminace dild maze zvysit riziko koroze, napf.
ztratou lesku nebo barevnych zmén, zejména v pobfeznich oblastech a primyslovych prostfedich.
Doporuéujeme dodrzovat pokyny uvedené v normach AAMA 609 a 610-02 nebo v pokynech
Qualicoat, které obsahuji v podstaté nasledujici doporuceni:

Pravidelné omyvejte povrch* vlaznou vodou s mydlem nebo pH neutralnim pfipravkem.
Pouzivejte neabrazivni houbu nebo hadfik.

Po kazdém cisténi jesté oplachnéte velkym mnozstvim vody.

Cisténi je nejlépe provadét ve stinu a v ne pFili§ vysokych teplotach, nebo pfili§ chladnych.
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5. V zavislosti na prostfedi musi byt Cistici frekvence v souladu s nasledujici tabulkou:

PROSTREDI CISTENI PRAVIDELNE MINIMALNE* kazdych
Normalni 12 mésicd

Tropické 9 mésict

Bazény a zastreSeni 6 mésict

Primorské oblasti 3 mésice

Pramyslové 3 mésice

Nebezpecné 1 mésic

Pro cisténi mastnost, olejl, feznych olejl, lepidel apod. doporucujeme pouzit isopropylalkoholu v kombinaci
terpentynem a mékkym hadfikem.

Doporuéujeme provést zkouSku na neviditelném misté, aby se ovéfilo, Ze pouZiti neznamych smési
rozpoustédel nema vliv na povrch.

10. FOTOGRAFICKA DOKUMENTACE

Hlinikové panely po 25 cyklech NORDSOK M-501 Panely HDG pozink po 25 cyklech NORDSOK M-501

Ocelové panely po 1440 hod testu slané mlhy Pokrocila ochrana v rozich
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Sede centrale
ADAPTA COLOR S.L.
N-340 km 1041,1
12598 Pefiiscola (Castellén)
SPAGNA

ADAPTA COLOR ITALIA 5.r.l.
Piazza Della Serenissima, 60
31033 Castelfranco Veneto (TV)
TALY

ADAPTA COLOR FRANCE S.a.r.l
94 Boulevard Marius Vivier Merle
69003 Lyon
FRANCIA
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