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CorroCare :
RIPC L

The Ultimate Protection
against corrosion

the Power of Colour




CorroCare Primers

Vysoka ochrana s vynikajici korozni odolnosti

Epoxydové bez-zinkové primery urcené pro pouZiti ve dvouvrstvém lakovani, nabizi vynikajici
dlouhodobou korozni ochranu oceli a pozinkovanych konstrukci (HDG), které jsou vystaveny nejzavaznéjsim
koroznim podminkam v prostfedi aZ do C5-1 dle ISO 12944,

Zkouseno a schvaleno jako ,,QUALISTEELCOAT* pro kvalitni dvouvrstvy nastrik.

Vyhody
e VylepSeny bariérovy efekt
Viynikajici pfilnavost k povrchu a vrchnimu vrstvé

e  Vynikajici mechanické vlastnosti
e  ZvysSena odolnost proti odéru
e Zvysena odolnost proti korozi vé.fi- liformni koroze
e vyborna odolnost viici chemikaliim
e snadna aplikace (mozZna recyklace)
e dobry pritok a reaktivita CorroCare ABP quali
e dobré kryti v rozich a na krajich = slee
e sniZené opotiebeni lakovacich pistoli dval layer
e dobré skladovatelnost
RIPOL CorroCare PRIMER + 7038 RIPOL vrchni TLOUSTKA  QUALISTEELCOAT
barva SERIE 5 NASTRIKU
KATEGORIE POVRCH = PRED Tloustka = Green Full cure Tloustka  Full Celkem Licence &.
UPRAVA nastiiku cure (1) nastiiku Cure
C4-H OCEL MECHANICKA  60-80u 6-10min  15-20min  80-100p  TDS  140-180p  PE-0065
PISKOVANI X140°C  x160°C (2)
C4-H OCEL CHEMICKA 60-80u 6-10min  15-20min | 80-100p  TDS  140-180p = PE-0064
X 140°C  x 160°C (2)
C5-1 HDG MECHANICKA  60-80u 6-10min  15-20min  80-100p  TDS  140-180p  PE-0072
PISKOVANI X 140°C  x 160°C (2)
Vysvétlivky:
HDG: Hot Dip Galvanized = Zarové zinkovani SP: surface pretreatment — pfedtprava povrchu

Green Cure (1): pokud je pouzivan systém dvou vrstev lakovani, optimalni prilnavost mezi vrstvami je dosazena
predvypalenim PRIMERU pred aplikaci vrchniho nastfiku RIPOL série 5. Je nutné aplikovat vypalovaci parametry
tak, jak je uvedeno ve vrchnim nastriku TDS (2) RIPOL série 5: (PE) Polyestery pro architekturu se systémem
QUALICOAT tfida1 — GSB Standard.

Pri poZzadavku na vy$8i kvalitu odstinu nebo stability lesku je nutné pouZit fadu vyrobkt série 59.

NEJLEPSI KOROZNi OCHRANA | KOROZNIi RESENI PRO KAZDOU | PRATELSKY K ZIVOTNIMU
VE SVE TRIDE APLIKACI PROSTREDI




Rizné aplikace stalé vysledky

RIPOL vyvinul ANTIKOROZNI SYSTEM PRASKOVEHO LAKOVANI k ochrané rGznych typd kovovych povrch,
jako je ocel, galvanizovana ocel a hlinik, proti riznym venkovnim formam vlivu na korozi.

KATEGORIE PRED OBJEDNACI
POVRCH . .

(3) OVRC UPRAVA KOD RAL

MECH 22LG1B00220 7004

C-H OCEL PisK 221LG1703520 7035
MECH

G-H OCEL PisK 12LG1F26812 = #7001
MECH

- OCEL PisK 28LG1D69090  +7042

C4-H HDG '\gIFSCKH 23LG1704720 7047
MECH

C5-1 OCEL o 28L61(§)29090 o

Vysvétlivky:

HDG: Hot Dip Galvanized = Zarové zinkovani
MECH / PISKOVANI: Sa = Ra 6-12

predvypalenim PRIMERU pred aplikaci vrchniho nastfiku RIPOL série 5. Je nutné aplikovat vypalovaci parametry

RIPOL PRIMER
Tloustka | Green cure
nastfiku (1)

60-80p ===
60-80p ===
60801 5y 180°C
60-80u ===
60-80p 5'X 180°C

Full cure

20-25" x 180°C
10-12° x 190°C
15-20" x 180°C
10-12" x 190°C
8-10" x 200°c
20" x 160°C
15 x 170°C
10" x 180°C
20-25" x 180°C
10-12" x 190°C
20" x 160°C
15 x 170°C
10° X 180°C

RIPOL vrchni
barva SERIE 5
Tloustka Full
nastfiku Cure
TDS

80-100
REF)
TDS
80-100pn  (2)
TDS

80-100
)
TDS

80-100
SRER®)
TDS
80-100p  (2)

TLOUSTKA
NASTRIKU

Celkem

140-180p

140-180p

140-180u

140-180u

140-180p

SP: surface pretreatment — pfeduprava povrchu
MECH / PISKOVAN HDGI: opiskovani az do lehké redukce zinku.
Green Cure (1): pokud je pouzivan systém dvou vrstev lakovani, optimalni pfilnavost mezi vrstvami je dosaZena

tak, jak je uvedeno ve vrchnim nastfiku TDS (2) RIPOL série 5: (PE) Polyestery pro architekturu se systémem
QUALICOAT trida1 — GSB Standard.Pri poZadavku na vyS$Si kvalitu odstinu nebo stabilitu lesku je nutné pouZzit radu
vyrobkt SDS (super durable systém) série 59.

Interni testy (3)

Univerzalni PRIMER B002

Epoxydovy univerzdlni zdklad s vynikajici
pfilnavosti vrchni vrstvy. Hladky, matny.
fedy + RAL 7004, + RAL 7035

PRIMER HDG 23LG1704720 brani
defektim plynatosti

epoxydovy zdklad usnadriuje unik plynt
na vyrobcich jako odlitky nebo které jsou
galvanicky upravené. Hladky, matny.
Sedy + RAL 7047

Funkéni PRIMER — RIPOL série 2 FBE
Systém praskového lakovdni specidlné vyvinuty
pro splnéni siroké skaly funkcnich specifikaci.
PouZivd se k ochrané ocel.trubek, Zelezobeton.
armatur, ventilt a propojeni, nadrZi, aj.

RIPOL Xtra Wall (silnovrstvy ndstrik)
Pro lakovani silnych vrstev (aZ do 600u)
Na predehrdatych kovovych komponentech,
zajistuje vynikajici odolnost proti korozi
bez kapek nebo preliti.

na zinek boh
™~ .}i 2

t\

aty PRIMER (4
> .




PRIMER ALU F268
Antikorozni zéklad vyvinuty
pro zvySeni ochrany proti
fi-liformi korozi hliniku a

slitin hliniku.

Urceny pro poulZiti s
exteriérovou vrchni barvou
RIPOL série 5.

Mad vynikajici mechanické
Vlastnosti a Ize jej také pouZit
jako primer pro ochranu proti
korozi pro ocelové povrchy
nebo jako samostatny ndstrik
pro vnitini pouziti.

Hladky, matny.

Sedy + RAL 7001

RIPOL

the Power of Colour

Kola z lehkych slitin
Sirokd skdla primert
optimalizovanych tak, aby
splriovaly to nejlepsi pro dalsi
vrstvy.

Formulovdny specidlné pro
PouZiti na horizontdlni i
vertikdlni povrchy a také
diamantové rezné operace.
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RIPOL série OBJE?NACI ODSTIN APLIKACE
KOD

2. EPX 22LG1B00220 SEDA Vertikalni / horl%ontalnl
technologie

2- EPX 221LG1D55820 SEDA HorizontaIni lakovani

1— HEP 12LG1F26812 $EDA Vertikalni / hori%ontalnl
technologie

1- HEP 18LN1F72412 CERNA Vertikalnf lakovdnf

1- HEP 19LN1E40312 CERNA Idealni pto cfla,mantove

fezani
1- HEP 19LG1E46712 SEDA Idedini pro diamantove

fezani

EPX: epoxyd; HEP: PE/EP hybrid - epoxypolyester




Atmosféricka koroze oceli / kovu

Koroze jej poskozeni kovi vlivem chemické nebo elektrochemické reakce zptlsobeni vystavenim
v nepriznivych podminkdch pocasi, ve vlhkosti, chemickym nebo jinym ldtkam pritomnym

v prostredi, jako je vzduch, znecisténi, slunecni zdreni nebo silny dést.

Koroze oceli vede k vysokym ndkladim na opravy a udrZbu.

Pouziti vhodného antikorozniho systému zlepsi Zivotnost lakované konstrukce.

Klasifikace korozni ochrany pro systém lakovani na kovu / oceli v souladu s DIN EN I1SO 12944-5

TRVANI PROCEDURA TESTOVAN{ V HODINACH
KOROZNi , L -
KATEGORIE - o TYPICKE PROSTREDI TRIDA ROKY 1S0-2812-1 1S0-6270 150-9227
c1 VELMI NiZKE Vyhfivané NiZKA <5 === 48
budovy/neutral.atmosféra STREDNI 5-15 === 48
c2 NiZKE Venkovské budovy / nizké znecist.  VYSOKA >15 === 120
Msstskd a pramyslova atmosféra  NizKA <5 === 48 120
C3-H MIRNE se stfedni Grovni oxidu sifi¢itého. ~ STREDNI 5-15 === 120 240
Vyrobni oblasti s vysokou vihkosti ~ VYSOKA >15 === 240 480
Pramyslové a primorské oblasti NiZKA <5 == 120 240
C4-H ZAVAZNE Tovérny na chemické zpracovania =~ STREDNI 5-15 == 240 480
pramysl. VYSOKA >15 === 480 720
PR Primyslové zény s vysokou NIZVKA . <5 166 240 480
C5-1 VELMIZAVAZNE agresivn{ atmosférou STREDNI 5-15 166 480 720
VYSOKA >15 166 720 1440
SN .y Y ) NiZKA <5 166 240 480
VYSOKA >15 166 720 1440

CHEM: chemicka odolnost ISO-2812-1, COND: testy kondenzované vody ISO-6270,
SST- salt spray test 1ISO-9227 (test slané vody)

Vyrobky rfady CorroCare firmy RIPOL nabizi
vybér praskovych primert tak, aby poskytovaly
dalsi uroven ochrany vasich produktd.

Byly vyvinuty jako Feseni nejndrocnéjsich
aplikaci k ochrané kovovych povrchd,

jako je ocel nebo pozinkovand ocel pred korozi.

Pratelsky k Zivotnimu prostredi

Prdskové vypalovaci barvy RIPOL jsou Setrné

k Zivotnimu prostredi, neobsahuji rozpoustédla a

do ovzdusi nejsou uvolfiovdny Zddné tékavé
organické slouceniny (VOC). Jakykoliv vyrobek
midZe byt recyklovdn s minimdlnim plytvanim a
likvidace je snadnd a bezpecnd. Kromé toho jsou
viechny nase vyrobky bez tézkych kovu.




